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BELZONA

MODE D'EMPLOI

1. POUR ASSURER UNE LIAISON
MOLECULAIRE DURABLE

Belzona® 5831 peut s’abstenir de toute préparation de
surface, cependant, il est conseillé de réaliser la meilleure
préparation de surface possible. Au minimum, le substrat
doit toujours étre propre et solide.

PROCEDURES RECOMMANDEES
i) Sabler la surface métallique afin d’obtenir les standards de
propreté suivants:
ISO 8501-1 Sa 2'»-Décapage tres soigné
Normes Américaines - Demi-Blanc SSPC-SP 10
Normes Suédoises - SA 2% SIS-05-5900.

i) En environnment humide, hydrosabler a hautes pressions
(2000-2500 bars) pour enlever l'ancien revétement et
préparer la surface.

i) Abraser mécaniquement/Meuler afin de retirer toutes
contamination de surface, afin d'obtenir une surface libre
de battitures, conforme a la norme ISO 8501-1 ST2.

Il est important de supprimer les contaminants tels que les sels
des surfaces immergeées.

2. MELANGE DES COMPOSANTS
REACTIFS

Verser la totalité du contenu de la boite du Durcisseur dans le
boite de base. Remuer jusqu’a I'obtention d’un mélange uni-
forme.

MELANGE DE PETITES QUANTITES
Pour la préparation de petites quantités de Belzona® 5831
utiliser:
en volume un ratio de 1 partie de base pour 1 partie
de Durcisseur.
en poids 1.75 partie de base, 1 partie de Durcisseur.

MELANGE A BASSES TEMPERATURES

Pour faciliter le mélange quand la température du produit est
inférieure a 10°C, réchauffer les boites de Base et de Durcisseur
jusqu’a une température de 20 - 25°C.

DUREE PERMISSIVE D’UTILISATION
A partir du début du mélange, il faut utiliser le Belzona® 5831
dans les limites données ci-dessous:

Température 10°C 20°C 30°C

Utiliser tout le mélange dans les | 70 mn 45 mn 22mn

3. APPLICATION DU BELZONA® 5831

a) Premiére couche

Appliquer Belzona® 5831 directement sur la surface préparée
avec une brosse courte et rigide, en appuyant fortement pour
imprégner correctement la surface.

Pour obtenir une épaisseur de film correcte de 300 microns, un
pouvoir couvrant de 3,3m2/litre pourra étre retenu.

b) Seconde couche

En suivant la procédure décrite ci-dessus a). La deuxieme
couche sera appliqué apres un délai de 6 - 8 heures (a 20°C) ou
16 heures (a 5°C). La premiére couche de Belzona® 5831 ne
doit pas étre laissée plus de 72 heures sans étre revétue, et ce
quelque soit la température. Si ce délai est dépassé, la surface
sera sablée ou abraseé avant de commencer 'application de
Belzona® 5831.

POUVOIRS COUVRANTS

En pratique, beaucoup de facteurs influencent le pouvoir
couvrant théorique. Une application a basse température verra
le pouvoir couvrant réduit. Sur des surfaces rugueuses telles
que de I'acier corrodé ou du béton, le pouvoir couvrant réalisé
peut étre réduit jusqu’a 20%.

L’application en immersion réduira le pouvoir couvrant.

REMARQUE:

NETTOYAGE

Tous les outils ayant servi au mélange doivent étre nettoyés im-
médiatement aprés usage avec le Belzona® 9111 ou tout autre
nettoyant efficace par ex. le MEK. Tous les outils ayant été uti-
lisés pour I'application doivent étre nettoyés avec le Belzona®
9121, du MEK, de I'acétone ou un diluant cellulosique.

4. ACHEVEMENT DE LA
POLYMERISATION MOLECULAIRE

Le Belzona® 5831 se solidifie dans un environnement froid

et humide jusqu’a une température de + 5°C. Cependant, le
temps de durcissement dépend de la température ambiante et il
sera d’autant plus long que la température sera basse.

Laisser le Belzona® 5831 se solidifier pendant les délais
indiqués ci-dessous avant de le soumettre aux utilisations suiv-
antes:

Température Charge légére | Charge mécanique totale
10°C 48h 14
20°C 24 h 5]
30°C 12h 2]




RECOMMANDATIONS POUR L'UTILISATION ET INFORMATIONS "SANTE ET SECURITE"
Veuillez lire et vous assurer que vous comprenez le contenu de la fiche, de santé-securité pour ce produit.

Les données techniques au titre des présentes sont basées sur les résultats des essais a long terme ef-
fectués dans nos laboratoires et sont a notre connaissance exactes et fidéles a la date de publication. Elles
sont cependant sujettes a modifications sans avis préalable et I'utilisateur devrait contacter Belzona afin
de vérifier que ces données techniques sont correctes avant d’établir un cahier des charges ou de passer
commande. Aucune garantie quant a leur exactitude n’est donnée, niimpliquée. Nous n’assumons aucune
responsabilité concernant les pouvoirs couvrants, les performances ou les dommages corporels pouvant
résulter de leur utilisation. La responsabilité, si elle existe, se limite au remplacement des produits. Aucune
autre garantie de quelque sorte que ce soit, expresse ou implicite, n’est donnée par Belzona, que ce soit
a titre 1égal, par effet de la loi ou autrement, y compris concernant la commercialisabilité ou I'adéquation
a un but particulier.

Rien dans la déclaration précitée ne devra exclure ou limiter une quelconque responsabilité de Belzona
dés lors que cette responsabilité ne peut, de par la loi, étre exclue ou limitée.
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